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आईएस 366:1991 के अनुसार विद्युत इस्तरी के लिए उत्पाद मैनुअि 

इस उत् पाद न यमावाी क  ा उपा स स क ष्ेतरीयकााखा ा  ाााय ाऔ  ल  ाइससीसक वाराला सरद न य सावरी क  ् 
रूप वसी क ाा जाएसा ताक  वीय न् म उत् पाद नऔ  ् य ए  ालतका वाम  यूाोल  नुमूरूपता वोयााार मव वीयमाव  
2018  ी स् ीव -1  ् तहत प्रवाणम  ् प्रचा म लीयत वसी सूसरसयत  ल पालद नयखयता सूयमश्चित  ी जा स ्। 
बकआईएस प्रवाणक लण  ाइससीसा प्रवाणपरीय प्राप्त  लम्  ् इच्छू   ाीक आी्द न औ वाराला  क इस द नस् ताी्ज  ा 
उपा स क ाा जा स ता है। 

1. उत्पाद : आईएस 366:1991 
 शीर्षक : वीद्यूत इस्तली 
 संशोधनों की संख्या : 6 
2. नमूने िेने के ददशालनदेश 
 व कच्ची सामग्री : - 

 व  समूहीकरण के ददशालनदेश :  ृपाा ुमू ग्म  –   द् न सी 
सव  नमूने का आकार : वीद्यूत इस्तली  ् 4 no 
3.  परीक्षण उपकरणों की 

सूची 
:  ृपाा ुमू ग्म  –   द् न सी 

4. परीक्षण और लनरीक्षण की 
योजना 

  ृपाा ुमू ग्म  – स द् न सी 

5. एक ददन में दकए जाने 
िािे संभावित परीक्षण 

  ृपाा ुमू ग्म  – घ द् न सी 
 

6. िाइसेंस का विर्यके्षत्र :     ृपाा ुमू ग्म  – ङ द् न सी 
 

भारतीय मानक ब्यूरो 
मानक भिन, 9, बहादरु शाह जफर मार्ष, 

नई ददल्िी – 110002 
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अनुिग्नक – क 
समूहीकरण के ददशालनदेश 

 

1) आईएस 366:1991 वीद्यूत इस्तली  ् यमम्मय श्च त प्र ाल  ् वूख्ा टाइपऔ    खायव   लता है: 
 

 खूष्  इस्तली –  ड ली लकहत 
 खूष्  इस्तली –  ड ली सकहत 
 सरीातक  ाप इस्तली – ड ली लकहत 
 सरीातक  ाप इस्तली – ड ली सकहत 
 द नाबक ृत  ाप इस्तली- ड ली लकहत 
 द नाबक ृत  ाप इस्तली- ड ली सकहत 
 तात्षेतश्चण   ाप इस्तली- ड ली लकहत 
 तात्षेतश्चण   ाप इस्तली- ड ली सकहत 

 

2) प्रद नत्त  ाइससीसाुमूज्ञयप्त  ् वीषा-ष्ेतरीय वसी परलीतयम  ् य ए  यमम्मय श्च त सवोही लण पल वीचाल क ाा 
जाएसा बखत ेक  मवोम् ए  ही प्र ाल, ीसय, र्ी ड ल्कटरस  ल तया ् प् ्ट  ्  ्पम  ् ह : 
 

 ) सवोह I  – 1000 W सकहत  ल त  
 ) सवोह I I  – 1000 W स् ुयि  
 

3) उस सवोह वसी ीॉट्ज  ी सरपोणय ल्ज    खायव   लत् हूए पलीषेतण  ् य ए  ाइससीस वसी खायव  प्रत्ा्  
ीॉयाट्ज ल्कटरस  ल ीारयछत टाइप  ुयिवामत: उच्च ीाट्ज  ् प्रत्ा्  सवोह स् ए  मवोमा य ाा 
जाएसा। जबक   उस टाइप  ी ड ली सकहत  ड ली  लकहत इस्तली  ी वीयखष्ट टाइप    खायव  क ाा 
जा स ता है  ल इस ् वीपलीत । 
 

4) ाकद न वीद्यूत  ्पम  ् साथ वीद्यूत इस्तली  ा पलीषेतण क ाा जाता है  त  पकटीएफई  ्पम ाा सावाम 
प्र ाल  ्  ्पम ीा ् सवाम टाइप  ी वीद्यूत इस्तली     क खायव  क ाा जाएसा।  
 

5) फवय वीद्यूत इस्तली  ी उम क स्वऔ  ी घ षणा  ल्सक श्चजन्हसी ी्  ाइससीस वसी खायव   लमा चाहतक है। 
वीयमवायता  ी वीयमवायण  ल पलीषेतण षेतवताओर  ् आिाल पल  ाइससीस  ् वीषाष्ेतरीय    सकयवत क ाा 
जा स ता है। 

 

6)  ाइससीस  ् प्रचा म  ् द नौलाम, खा ा  ाााय ा ाह सूयमश्चित  ल्सक क   ाइससीस वसी खायव  स क 
क स्वऔ  ा पलीषेतण ाथा सर ी बाली-बाली स् क ाा जा स ता है। 
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अनुिग्नक ख 
परीक्षण उपस्करों की सूची 

भारतीय मानक के अनुसार परीक्षण के लिए अपेक्षक्षत प्रमुख परीक्षण उपस् कर 

क्र.स.ं परीक्षण उपस्कर खंड सदंभष में उपयोर् दकए र्ए 
परीक्षण  

1 ीॉयाटवकटल  कफर सल ट्स्ट उपस् ल आईएस 302-2-3  ा  रड 8 

2 ीॉयाटवकटल  एववकटल  ीाटवकटल आईएस 302-2-3  ा  रड 10 

3 पलीषेतण  ॉमयल  ् साथ तापवाम यमाररीय   फी ्  ा  ्लरस  ी प् ाईीडू आईएस 302-2-3  ा  रड 11  

4 आईआल वकटल  वाइक्र  एववकटल  एचीक पलीषेत   स्टॉपीॉच आईएस 302-2-3  ा  रड 13 

5 आर्द्यता पलीषेतण चैंबल  आईएस 302-2-3  ा  रड 15 

6 िात ूपन्मक  एचीक पलीषेतण आपोयतय आईएस 302-2-3  ा  रड 16 

7 पलीषेतण  ॉमयल  मवद ना पत्तक  तारबाापकत   ी कडस्  आईएस 302-2-3  ा  रड 19  

8 आमत पलीषेतण उपस् ल आईएस 302-2-3  ा  रड 20 

9 श्चस्प्ररस हथौडा, कफर सल ट्स्ट उपस् ल आईएस 302-2-3  ा  रड 21 

10 वाइक्र वकटल  ीकएडयूयााो वकटल  द नाब पलीषेतण उपस् ल आईएस 302-2-3  ा  रड 22 

11 मवम पलीषेतण उपस् ल आईएस 302-2-3  ा  रड 23 

12 ड ली प ड पलीषेतण उपस् ल  वापम ट्प  वाइक्र  ओववकटल आईएस 302-2-3  ा  रड 25 

13 टॉ य  पसीच स आईएस 302-2-3  ा  रड 26 

14  ो-सरप य  प्रयतल यिता पलीषेतण पमै नईसकआल वापमव  ीॉयाटवकटल  एववकटल आईएस 302-2-3  ा  रड 27 

15 टॉ य  लसीच आईएस 302-2-3  ा  रड 28 

16 कफ ल स्ज  ीयमयाल  ैय पल  वाइक्र वकटल् आईएस 302-2-3  ा  रड 29 

17 ग्   ीााल पलीषेतण उपस् ल  ओीम  बॉ  प््रखल उपस् ल  तापवाम यमाररीय  
 ् साथ तप्त ओीम 

आईएस 302-2-3  ा  रड 30 

 18 तापवाम  ल आर्द्यता यमाररीय   ् साथ आर्द्यता चैंबल  वापम यस सीडल  
ुव यमाव क्  लाइड   ाबयम टैटलाक्  लाइड 

 आईएस 302-2-3  ा  रड 31 

19 पात पलीषेतण उपस् ल  आईएस 366  ा  रड 16.2 

20 कडजकट  तापवाम सोच  

 

आईएस 366  ा  रड 10,  रड 
11,  रड 12,  रड 13,  रड 14 

उपरोक्त सूची केिि सांकेलतक है और इसे संपूणष न माना जाए ।
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अनुिग्नक र् 

लनरीक्षण और परीक्षण स् कीम 
 

1. प्रयोर्शािा- प्रा सखा ा  ा ुमूलषेतण इस प्र ाल क ाा जाए श्चजसवसी उपाूक् त उप लण नताय  ा 1  ् 
 ॉ व 2 वसी द नी सई ुप्षेता  ् ुमूसालव  ल द नषेत  वयचाली तैमात हऔ, जहॉ र वीयखवष्ट वसी द नी सई पद्धयताऔ 
 ् ुमूसाल वीयखवष्ट वसी उश्चया श्च त वीय न्म पलीषेतण क ए जाएर। 

 
1.1 यमवायता पलीषेतण उपस् ल ह्तू ए  ुरखार म ा जमा तैााल  ल्सा। 

2. परीक्षण ररकॉडष – यमवायता ुमूरूपता स्थावपत  लम्  ् य ए क ए सए पलीषेतण रल ॉडय  ा 
ल -ल ाी  ल्सा। 

 
3. िेबलिंर् और मुहरांकन –आईएस 366:1991  ी ुप्षेताओर  ् ुमूसाल । 
 
4. लनयंत्रण इकाई - इस ा जमा  ् प्रा जम  ् य ए, प्रत्ा्  प्र ाल  ् वीद्यूत इस् तली  ल ए  कद नम वसी 

यमयवयत ल्कटरस  ् य ए यमाररीयण इ ाई  ा सठम  लसीस्। 
 
5. लनयंत्रण स्तर - ताय  ा 1  ्  ॉ व 1 वसी उश्चया श्च त पलीषेतण  ल ताय  ा 1  ्  ॉ व 3 वसी यमाररीयण 

स् तल  ाल ाम्  ् सरपोणय उत्पाद नम पल क ए जाएर ज  इस ा जमा वसी खायव  हैं  ल उपाूय्त   रड 2  ् 
ुमूसाल उयचत रल ॉडय ल ा जाएर। 

 
6. अस्िीकृलत - सैल-ुमूरूपता  ् उत्पाद नऔ  ा यमपटाम इस प्र ाल स् सूयमश्चित क ाा जाए क  श्चजसस् 

बकआईएस ुयियमाव, 2016  ् प्राीिामऔ  ा उया रघम महीर ह ।
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तालिका-1 
 

(1)       (2व (3) 
परीक्षण का 
वििरण अपेक्षक्षत परीक्षण 

उपकरण 

 अ : अपेक्षा (या) 

उ  :उपअनुबंध 
की अनुमलत 

 
लनयंत्रण के स्तर 

खडं अपेक्षा परीक्षण पद्धलत नमूनों की संख्या आिवृि दिप्पणी 
खडं संदभष 

9  ो-सरप य म 27 आईएस 
302-2-3 

ु  
 

प्रत्ा्  वीद्यूत इस्तली 

_ 

9 वबज क  ् इट ् स् सूलषेता 8 आईएस 
302-2-3 

ु 

9 उच्च ी याट्ज A-2 आईएस 
302-1 

ु 

9 पाील इमपूट  ल िाला 10 आईएस 
302-2-3 
आईएस 
302-1 

ु ुयि तव तकम 
 ल ुयि तव 
त्लह  ् 10% 

 ा वीषा 

 
प्रत्ा्  यमाररीयण 
इ ाई 

 ृपाा म ट 1 द् न सी 
9 षेतलण िाला  ल प्रचाय त तापवाम पल 

वीद्यूत सावर्थाय 
13 ु 

10 तापम सवा  ा वापम  10 आईएस 366 ु 

9 तापवाम नतापवाम वसी ीवृद्धव 11  
आईएस 
302-2-3 
आईएस 
302-1 

ु  
 

द न  

 
 

प्रत्ा्  टाइप  ल 
ल्कटरस  ् य ए 
प्रत्ा्  सप्ताह् 

 
 
 
 
 
 ृपाा म ट 2 द् न सी 

9 आर्द्यता प्रयतल यिता 15 ु 
9 षेतलण िाला  ल वीद्यूतका सावर्थाय 16 ु 

11 तया ा प् ्ट तापवाम  ा वापम 11 आईएस 366 ु 

9 वै ्यम   सावर्थाय 21 आईएस 
302-2-3 

उ  
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आईएस 
302-1  

 
प्रत्ा्  टाइप  ल ल्कटरस स् द न  – 

प्रत्ा्  3 वाह ाा 5000 वीद्यूत 
इस्तली ाा ज   क पह ् ह  

12 तापवाम वीतलण  ा वापम 12 आईएस 366 उ 
13 प्रालरय   ुयिीयियत तापवाम  ल ुयि  

तापवाम  ा तापम 
13 आईएस 366 उ 

14 ुयि तव तापवाम वसी चक्रीा घट- बढ़ 14 आईएस 366 उ 

16 तापस्थयैत  स्थायात्ी  ा वापम 16 आईएस 366 उ 

17 कफयमख 17 आईएस 
366 

उ  
 
 
 
 
 
 
 
 

द न  

 
 
 
 
 
 
 
 

प्रत्ा्  टाइप  ल 
ल्कटरस  ् य ए प्रत्ा्  
छह वाह वसी 

 
 
 
 
 
 ृपाा म ट 2 
द् न सी 

9 ुपसावान्ा प्रचा म 19  
 
 
 
 
 
 
 
 

आईएस 
302-2-3 
आईएस 
302-1 

उ 
9 स्थायात्ी  ल वै ्यम    तला 20 उ 
9 यमवायण 22 उ 
9 आरतरल  तालबरद नी 23 उ 
9 सरघट  24 उ 

9 आपोयतय  म्क्खम  ल बाह्य मम्ा ड ली 25 उ 
9 बाह्य चा  औ  ् य ए टयवयम  26 उ 
9 पसीच  ल  म्क्खम 28 उ 

9 वू्त ारतल  वीसपयण द नोली  ठ स वीद्यूतल िम 29 उ 

9 ऊष्वा ुश्चग्म  ल टै्रक र स स् प्रयतल यिता 30 उ 
9 जरस स् प्रयतल यिता 31 उ 
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म ट-1 : ुसफ ता  ् वाव ् वसी, यमाररीयण इ ाई वसी स क वीद्यूत इस्तली  ा पलीषेतण क ाा जाएसा  ल 
ुसफ  पाए जाम् पल उन्हसी लद्द  ल कद नाा जाएसा। इस ् पिात ्उत्पाकद नत स क वीद्यूत इस्तली  ा पलीषेतण 13 
क्रवीाल वीद्यूत इस्तली  ् पास ह म् त  इम ुप्षेताओ  ् य ए क ाा जाएसा। वो  आीवृत्त    तब पमूःस्थावपत 
क ाा जा स ता है। 
 
म ट-2 : क सक  क टाइप  ल ल्कटरस वसी वीफ ता  ् वाव ् वसी, वीफ ता  ्  ालणऔ  ा पता  सााा जाएसा 
 ल उसवसी हूए सद न ष    सही क ाा जाएसा। उस टाइप  ् पारच मवोमऔ  ल ब्हतल  ॉट स् ल्कटरस  ा पलीषेतण 
इम ुप्षेताओर  ् य ए तब त  क ाा जाएसा जब त  क  पारच क्रवीाल यमाररीयण इ ाइाऔ  ् मवोम् पास महीर 
ह  जात् । वो  आीवृत्त    तब पूमःस्थावपत क ाा जा स ता है।  
 
म ट-3 : यूाोल  वाराला वान्ाता प्राप्त प्रा सखा ा ाा यूाोल  वाराला सोचकबद्ध सल ाली प्रा सखा ाओर    उप-यमबरिम 
 ी ुमूवयत है। 
 
म ट-4 :  ॉ व 3 वसी कद नए सए यमाररीयण स्तल  ्ी  सरस्तूयत प्र ृयत  ् है। यमवायता यमाररीयण इ ाईाबैचा ॉट 
   यमिायरलत  ल स ता है  ल खा ा  ाााय ा, प्रवू  वाराला ुमूव द नम  ् य ए उयचत  यचत्ा  ् साथ 
 ॉ व 3 वसी यमाररीयण  ् ुपम् स्तल वसी प्रस्तूत क ाा जाा।
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अनुिग्नक घ 
एक ददन में दकए जाने िािे संभावित परीक्षण 

 

1.  ो-सरप य म पलीषेतण 
2. वीद्यूत सावर्थाय पलीषेतण  
3.  ााय ारलता पलीषेतण 
4. सजकी  ासऔ  ी ुय सवम स् सरलषेता 
5. पाील इमपूट  ल िाला 
6. प्रचा म तापवाम पल षेतलण िाला  ल वीद्यूत सावर्थाय 
7.  ोसरप य म  ् य ए प्राीिाम 
8. तापम सवा 



पीएम/आईएस 366/1/मई 2019 

9 
 

अनुिग्नक ड. 
यमम्मय श्च त वीषाष्ेतरीय  ् साथ आईएस 366:1991  ् ुमूसाल वाम  वूहल  ा प्रा स  लम्  ् य ए  ाइससीस 
प्रद नाम  लमा: 
 

उत्पाद न  ा 
माव 

: वीद्यूत इस्तली 

 
टाइप 

 
: 

खूष्  इस्तली (ड ली लकहट/ ड ली सकहत) / सरीातक  ाप इस्तली (ड ली लकहटा 
ड ली सकहतव / द नाबक ृत  ाप इस्तली (ड ली लकहटा ड ली सकहतव  / तात्षेतश्चण  
 ाप इस्तली (ड ली लकहटा ड ली सकहतव  

ीसय : ुमूप्रा सऔ  ा ीसय  , वीद्यूतल िम ीसय   

र्ी ड : प्रद नोषण कडरी क  , सावरी क सवोह   

ल्कटरस :  W,  V,  Hz,  Phase 

तया ् प् ्ट 
 ्  ्पम 
 ा टाइप 

 
: 
 
वीद्यूत  ्पमापकटीएफई  ्पम ाा इस प्र ाल  ा  ्पम 

 
 
नोि: इस उत्पाद मैनुअि के दहंदी पाठ की व्याख्या/वििेचन में अतंर  की क्षस्िलत में, अगें्रजी संस्करण मान्य  
होर्ा। 


