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आईएस 9857: 1990 के अनुसार वेल्डिंग केब्स हेतु उत्पाद मैनुअल 
 

इस उत्पाद नियमावली का उपयोग सभी के्षत्रीय/ शाखा कायाालयों और लाइसेंनसयों द्वारा संदभा सामनियों  के 
रूप में ककया जाएगा ताकक ववनभन्ि उत्पादों के नलए भारतीय मािक ब्यूरो (अिुरूपता मूलयांकि) ववनियम, 
2018 की स्कीम-1 के तहत प्रमाणि के संचालि काया में सुसंगतता और पारदनशाता सुनिश्चित की जा सके। 
इस दस्तावेज़ का उपयोग बीआईएस प्रमाणीकरण लाइसेंस/ प्रमाणपत्र प्राप्त करिे के इच्छुक भावी आवेदकों के 
द्वारा भी ककया जा सकता है। 
 

1. उत्पाद मानक : आईएस 9857: 1990 
 शीर्षक : वेश्चलडंग केबलस 
 सिंशोधन की सिंख्या : 1 
    
2. नमूनीकरण ददशाननदेशः 
क) कच्चा माल : सादा या कलईदार तापािुशीनतत उच्च 

चालकता तांबे के तार/एलयुनमनियम तार 
आईएस 8130 
 

ख) समूहीकरण ददशाननदेश : कृपया अिुबंध-क देखें 
ग) नमूनों के साइज : (i) तांबा/एलयूमीनियम तार (लड़ से पूवा) - 5 मीटर 

(ii) घि तार - 100 िाम (घि शुद्धता परीक्षण के नलए) 
(iii) वेश्चलडंग केबलस -  15 मीटर 

    
3. परीक्षण उपस्कर की सूची : कृपया अिुबंध-ख देखें 
    
4. ननरीक्षण और परीक्षण की 

योजना 
: कृपया अिुबंध-ग देखें 

    
5 एक ददन में सिंभाववत परीक्षणः  कृपया अिुबंध-घ देखें 
6. लाइसेंस का ववर्य-के्षत्रः 
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.....नममी² सकहत और तक के आकारों हेत ुतांबा के साथ वेश्चलडंग केबल (सादा/कलईदार)/एलयुमीनियम 
चालक, एसई1/एसई3 को शानमल करते हुए टाइप,  

 
भारतीय मानक ब्यूरो 

मानक भवन,9, बहादरु शाह जफर मागष, 
नई दद्ली-110051 
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अनुबिंध क 
समूहीकरण ददशा-ननदेश 

1. निम्िनलश्चखत पर ववचार करते हुए प्रदत् त अि्ुञपनप्त/अिु्ञपनप्त के नलए केबल के प्रत्येक ककस्म का परीक्षण 
ककया जाएगााः  

i. चालक के नलए सामिी - एलयुनमनियम, तांबा 
ii. कवररंग का टाइप (एसई1, एसई3) 
 

2. जब सभी अपेक्षाओं के नलए एक ककस्म का परीक्षण ककया जाता है तो निम्िनलश्चखत छूट दी जाए: 

परीक्षण की गई दकस्म अनतररक्त दकस्म लजसे शानमल दकया जाए 
कलईदार तांबा सादा तांबा 
टाइप एसई 3 कवररंग टाइप एसई1 कवररंग 
    

3. फमा लाइसेंस में शानमल ककए जािे के नलए ववनभन्ि केबल की ककस्मों और आकारों की घोषणा करेगी। 
लाइसेंस में शानमल ककये जािे के नलए ककसी भी आकार की केबल (चालक का अनभकहत क्रास सेक्शिल एररया) 
परीक्षण के नलए ली जाएगी। निमााता की ववनिमााण और परीक्षण क्षमताओं के आधार पर लाइसेंस का ववषय-
के्षत्र प्रनतबंनधत ककया जा सकता है।   

4. लाइसेंस के प्रचालि के दौराि, शाखा कायाालय यह सुनिश्चित करेगा कक लाइसेंस में शानमल सभी टाइप के 
परीक्षण यथासंभव रोटेशि में ककया जाए। 



पीएम/आई एस 9857/2/मई 2020 

4 
 

अनबुिंध-ख 

परीक्षण उपस्कर की सचूी 
भारतीय मानक के अनसुार परीक्षण हेत ुअपेलक्षत प्रमखु परीक्षण उपस्कर  

क्र सिं. परीक्षण उपस्कर का वववरण 
 

खिंड सिंदभष के साथ प्रयोग दकए जाने वाले परीक्षण 

1 कडश्चजटल वनिायर कैनलपर 
 

मोटाई की माप खंड 9.2 और 9.3 

2 स्टील स्केल आयाम और तार की लबंाई की माप 
3 माइक्रोमीटर अनभकहत क्रॉस-सेक्शि एररया 11.3 हेत ु

तार डाया का माप। 
4 आवधाक ग्लास के साथ टे्रवनलगं माइक्रोस्कोप खंड 9.2 के नलए मोटाई की माप  
5 दाब िापिे का यतं्र और वाय ुप्रवाह पपं के 

साथ वाय ुबम परीक्षण उपस्कर 
खंड 10.1.सी.1 के नलए शवि और दीघीकरण की माप 

6 तन्यता परीक्षण मशीि खंड 10.1.सी.1. के नलए तन्यता शवि, दीघीकरण 
परीक्षण और तापािशुीनति परीक्षण  

7 डाई के साथ डंब-बेल ककटंग मशीि खंड 10.1.सी.1 के नलए तन्यता शवि और दीघीकरण 
परीक्षण  

8 वाय ुप्रवाह मीटर, पमैािा एव ंभार के साथ 
तप्त यिु उपस्कर 

तप्त यिु परीक्षण खंड 10.1.सी.1 

9 ताप स्थैनतक तापमाि नियतं्रण, वाय ुप्रवाह 
मीटर और घटें मीटर के साथ तापीय प्रभावि 
ओवि 

खंड 15.1 (डी) के नलए प्रभावि तन्यता शवि, 
दीघीकरण परीक्षण और द्रव्यमाि परीक्षण की हानि 

10 प्लाश्चस्टक टब खंड 10.1.डी के नलए एचवी परीक्षण 
11 मैंड्रल, क्लैंप, टेप स्थैनतक िम्यता परीक्षण 10.1.e 
12 उष्मा प्रघात मैंड्रल खंड 15.1 (घ) के नलए उष्मा प्रघात परीक्षण 
13 वजि के साथ तप्त ववरूपण उपकरण  खंड 15.1 (घ) के नलए तप्त ववरूपण परीक्षण 
14 वजि के साथ भौनतक वजि सतंलुि खंड 13.2.जे. के नलए वजि माप 
15 धारामापी, डीसी स्त्रोत और चालकता सयंोजि 

के साथ डबल केश्चलवि विज 
खंड 10.1.क.2 . के नलए चालक प्रनतरोनधता परीक्षण 

16 बिार, गसै नसलेंडर, पमैािा, स्टॉपवॉच और 
0.71 नममी तांबे के तार, सतंलुि के साथ 
ज्वलिशीलता परीक्षण उपकरण  

खंड 10.1.एफ के नलए ज्वलिशीलता परीक्षण 

17 प्रिकूुलि कक्ष खंड 10.1.सी के नलए तन्यता शवि, दीघीकरण परीक्षण, 
और तप्त सेट परीक्षण  

18 नचंगारी परीक्षक नचंगारी परीक्षक 10.3.ख एव ं11.2 हेत ु
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19 कडश्चजटल नियतं्रण के साथ आयल बाथ, घटें 
मीटर, ववलोडक और एसएई 30 तेल 

खंड 10.1.ग.4 के नलए आयल प्रनतरोनधता परीक्षण 

20 एसी उच्च वोलटेज खण्ड 10.1.घ के नलए एसी उच्च वोलटेज परीक्षण 
21 ग्लास थमाामीटर खंड 13.5.2, 15.1 (क) के नलए चालक और इन्सलुेशि 

प्रनतरोध परीक्षण  
22 कक्ष थमाामीटर ज्वलिशीलता परीक्षण, सकुंचि, अिीलि और दीघीकरण 

परीक्षण, चालक प्रनतरोनधता 
23 एयर कंडीशिर कक्ष तापमाि बिाए रखिे के नलए 

 
उपरोक्त सचूी सिंसचूक मात्र है और यह सिंपणूष नहीिं मानी जा सकती है। 
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अनबुिंध ग 
ननरीक्षण और परीक्षण योजना 

 
1. प्रयोगशाला – प्रयोगशाला का अिरुक्षण इस प्रकार ककया जाएगा श्चजसमें उपयुाि रूप से ससुश्चज्जत उपकरण स् थावपत 

हों (तानलका 1 के कॉलम 2 में दी गई अपके्षा के अिसुार), और दक्ष कमाचारी तिैात होंग,े जहॉ ंववनशवि में दी गई 
पद्धनतयों के अिसुार ववनशवि में उश्चललश्चखत ववनभन्ि परीक्षण ककए जाएंगे। 
 
1.1 निमााता परीक्षण उपस्करों हेत ुएक अशंाकंि योजिा तयैार करेगा। 
 

2. परीक्षण ररकॉडष - निमााता अिरुूपता प्रनतस्थावपत करिे के नलए ककए गए परीक्षणों का ररकॉडा रखेगा।  

 
3. लेबल लगाना और मुहरािंकन करना – आईएस 9857: 1990 की अपके्षाओ ंके अलावा, कॉइल पर लगे लेबल या 

ववनशि पकेैज, रील/ड्रम पर पहचाि या तो कोड में या स्टेंनसल होिी चाकहए ताकक फैक्ट्री ररकॉडा स ेनिमााण की नतनथ 
या नियतं्रण इकाई को टे्रक ककया जा सकें । 

 
4. ननयिंत्रण इकाई – एक चालक की सतत लबंाई स ेनिनमात केबलस/ वलकिीकृत कोर की कुल लबंाई एक नियतं्रण 

इकाई का गठि ककया जाता है। 
 

5. ननयिंत्रण का स्तर - तानलका 1 के कॉलम 1 में दी गई परीक्षण और तानलका 1 के कॉलम 3 में नियतं्रण के स्तर 
कारखािे के सपंणूा उत्पादि पर लाग ूककए जाएंगे जो इस योजिा में शानमल होत ेहैं और उपयुाि परैा 2 के अिसुार 
उनचत ररकॉडा रखे जाएंगें। 

 

5.1 सभी उत्पादि भारतीय मािक के अिरुूप हो और लाइसेंस में शानमल हो को मािक महुर से महुरांककत ककया 
जािा चाकहए।  

 
 

6. अस्वीकरण- गरै-अिरुूपता के उत्पादों का निपटाि इस प्रकार से ककया जािा चाकहए इससे यह सनुिश्चित हो सके कक 
बीआईएस अनधनियम, 2016 के प्रावधािों का उललघंि ि हो। 
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तानलका 1 
(1) 

 
(2) (3) 

परीक्षण वववरण परीक्षण उपस्कर 
अपेक्षा  

अाः अपेक्षा (अथवा) 
उाः उपसंववदा की 

अिुमनत 
 

ननयिंत्रण के स्तर 

खंड अपेक्षा परीक्षण  
 

परीक्षण पद्धनत 
िमिूा की 
सखं्या 

आववृि 

खंड सदंभा  आईएस 10810 
का संदभा भाग 

 सीय ूके नलए शदु्धता 
परीक्षण 

तानलका 
4 

आईएस 191  
 

उ एक प्रत्येक खेप। यकद आईएसआई के साथ 
मुहरांककत है या परीक्षण प्रमाणपत्र के साथ है 
तो आगे परीक्षण करिे की जरूरत िहीं है। 

10.3 
(क) 

चालक प्रनतरोनधता 7.3 आईएस 
8130 

5 अ  
 

प्रत्येक कॉइल 
 

यकद वांनछत है, तो इि नियनमत परीक्षणों को 
अलग-अलग कॉइल में काटिे से पहले नियंत्रण 
इकाई की पूरी लंबाई पर ककया जा सकता है 10.3 

(ख) 
उच्च वोलटेज (जल 
निमज्ज) परीक्षण/नचंगारी 
परीक्षण 

11.1, 
11.2 

आईएस 
9857  

 

45 
44 

अ 

7.1, 
7.2 

चालक 4,5 आईएस 
8130  

- अ एक  
  
 
तैयार केबल की प्रत्येक लंबाई 

8 पथृककारी 5.1 आईएस 
9857 

-  
अ 
 

एक 

9 कवररंग 6.1,6.2,
9.4,9.5 

आईएस 
9857 

- एक 

10.1(
क) 

एिीनलगं परीक्षण 7.1.2,7.
2.3 

आईएस 
8130 

1 अ एक नलए गए या प्राप्त ककए गए तार के हर 
10 चरखी (लड़दार से पहल)े (सीय)ू 

तीि प्रत्येक नियतं्रण इकाई (ए1) 
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10.1(
ख) 

कवर की मोटाई तानलका 
1 

आईएस 
9857 

6 अ दो प्रत्येक नियतं्रण इकाई 

10.1(
ग) 

कवररिंग के नलए भौनतक 
परीक्षण 
ववराम पर तन्यता  
सामर्थया और दीघीकरण 

तानलका 
2 

 
 
 
 
 

आईएस 
6380 

 
7 

अ सभी चादरें  
 
 
 

एक सप्ताह में प्रत्येक साइज और टाइप 
के केबल निनमात ककए जात ेहैं।  

1  
 
 
 
 
 
अ 

 
 
 
 
 

एक 

2 एयर ओवि में 
कालप्रभावि 

11 

3 एयर बॉम्ब में 
कालप्रभावि 

56 

4 ऑयल प्रनतरोनधता 
परीक्षण 

31 

5 तप्त सेट परीक्षण 30 
10.1 
(ड) 

स्थानयत्व िम्यता 
परीक्षण 

11.3 आईएस 
9857 

54 

10.1(
च) 

ज्वलिशीलता परीक्षण 11.4 आईएस 
9857 

53 

 
िोट-1 : कॉलम 3 में कदए गए नियतं्रण के स्तर केवल अिशुसंात्मक प्रकृनत के हैं। निमााता नियतं्रण इकाई/बचै/लॉट को पररभावषत कर सकता है और शाखा 
कायाालय के प्रमखु को उनचत औनचत्य के साथ कॉलम 3 में नियतं्रण के अपिे स्तर पर अिमुोदि के नलए प्रस्ततु कर सकता है।  
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अनबुिंध-घ 
एक ददन में सिंभाववत परीक्षण 

 
आयाम 
एिीनलगं परीक्षण (तांबे के तारों के नलए) 
तन्यता परीक्षण (ए1 तारों के नलए) 
वेिि परीक्षण (एल1 तारों के नलए) 
चालक प्रनतरोनधता 
कवररंग पर तन्यता परीक्षण (कालप्रभावि से पवूा)  
उष्मारोधि प्रनतरोनधता परीक्षण 
नचंगारी परीक्षण  
ज्वलिशीलता परीक्षण 
 
नोटः इस उत्पाद मैनुअल के दहिंदी पाठ की  व्याख्या/वववेचन में अिंतर की लस्थनत में अिंगे्रजी 
सिंस्करण मान्य होगा।  


