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Acceptance Tests on Industrial Boilers — Code of Practice (First Revision) 
 
 

This Indian Standard establishes comprehensive procedures for conducting acceptance tests on industrial 
steam-generating units and hot-water boilers, with the objective of determining gross thermal efficiency, 
rating, and essential operating parameters. Recognizing the critical need for accuracy in performance 
evaluation, the standard details two approved testing methods—the input-output method and the heat-loss 
method—along with guidelines for selecting the preferred approach based on unit size, fuel type, and 
operational conditions. It provides complete instructions for measuring fuel input, water and steam output, 
heat credits, losses, and related parameters using calibrated instruments, ensuring reliable and reproducible 
results. 

The standard emphasizes the importance of representative fuel sampling, accurate flue-gas analysis, 
determination of refuse quantities, and proper measurement of temperatures, pressures, and flow rates. It 
defines procedural requirements for test preparation, stabilization, duration of runs, rejection criteria, reporting 
format, and personnel qualification. Provisions are also included for determining measurement errors, 
tolerances, and permissible deviations to ensure fairness during acceptance testing. 

Through its structured framework, the standard supports transparent evaluation of boiler performance across 
various fuel types and configurations, encouraging consistent testing practices that enhance operational safety, 
efficiency, and compliance. It ultimately enables manufacturers and users to verify guaranteed performance 
under controlled, measurable, and scientifically validated conditions. 
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 औȨोिगक बॉयलरो ंके ˢीकायŊता परीƗण — रीित संिहता (पहला पुनरीƗण) 

 

 

यह भारतीय मानक औȨोिगक भाप उȋɄ करने वाली इकाइयो ंएवं गमŊ पानी बॉयलरो ंपर ˢीकायŊता परीƗण  करने की 
िवˑृत ŮिŢयाएँ िनधाŊįरत करता है, िजनका उȞेʴ सकल ऊˆीय दƗता (Gross Thermal Efficiency), रेिटंग तथा 
अɊ आवʴक पįरचालन मापदंडो ंका िनधाŊरण करना है। सटीक ŮदशŊन मूʞांकन की आवʴकता को ȯान मŐ रखते 
Šए, मानक दो ˢीकृत परीƗण िविधयो—ंइनपुट-आउटपुट िविध तथा ऊˆा-हािन िविध—का िवˑृत िववरण Ůदान 
करता है, तथा इकाई के आकार, ईंधन के Ůकार और पįरचालन İ˕ितयो ंके आधार पर उपयुƅ िविध चयन के िदशा-
िनदőश भी देता है। यह ईंधन इनपुट, जल एवं भाप आउटपुट, ऊˆा-Ţेिडट, ऊˆा-हािन तथा अɊ संबंिधत मापदंडो ंके 
िलए कैिलŰेटेड उपकरणो ंȪारा सटीक माप की पूणŊ ŮिŢया िनिदŊʼ करता है, िजससे परीƗण पįरणाम िवʷसनीय एवं 
पुनŜȋािदत हो सकŐ । 

यह मानक Ůितिनिधक ईंधन नमूना संŤह, ̫ʞू-गैस (CO₂, O₂, CO आिद) िवʶेषण, राख एवं अवशेषो ंकी माũा का 
िनधाŊरण, तथा तापमान, दाब एवं Ůवाह दरो ंका सही माप करने के महȕ पर बल देता है। इसमŐ परीƗण-पूवŊ तैयारी, 
İ˕रीकरण, परीƗण अविध (उदाहरण: कोयला आधाįरत संयंũो ंके िलए Ɋूनतम 4–6 घंटे), परीƗण अˢीकृित मानदंड, 
įरपोिटōग Ůाŝप तथा पाũ परीƗण-कािमŊक हेतु Ůावधानो ंका वणŊन िकया गया है। मानक मŐ माप-ũुिटयो ंएवं सहनशीलता 
सीमा (जैसे ±3.5%, ±2.0%, ±1.5% आिद) तथा ˢीकृत िवचलन की गणना भी सİʃिलत है, िजससे िन˃Ɨ एवं 
तुलनाȏक पįरणाम सुिनिʮत हो।ं 

इस संरिचत ŮिŢया के माȯम से यह मानक िविभɄ ईंधन Ůकारो ंएवं बॉयलर िवɊासो ंमŐ पारदशŎ ŮदशŊन मूʞांकन को 
सƗम बनाता है, िजससे पįरचालन सुरƗा, दƗता तथा मानक-अनुपालन मŐ सुधार होता है। अंततः  यह िनमाŊता एवं 
उपभोƅा दोनो ंको वैǒािनक और िनयंिũत पįरİ˕ितयो ंमŐ गारंटीकृत ŮदशŊन सȑािपत करने का सƗम साधन Ůदान 
करता है। 

 

 

 


